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Միջազգային գիտական
պարբերական

Նախաբան

Գյուղատնտեսականկենդանիներիմթերատվությանբարձ
րացման համար անհրաժեշտ է դրանց կերակրել լիառա
ցիոնկերախառնուրդներով:Ուստիկարևորնախապայման
էկերատեսակներիմանրացումը,քանիորհակառակդեպ
քումմեխանիկականևսննդատարրերիկորուստներնավե
լանումեն(М.А. Семернина, 2021, В.Ф. Ужик и др., 2017, 
Х. Шройен, 2020):

Հատիկային կերատեսակների մանրացման՝ գոյություն
ունեցողմեքենաներիկառուցվածքային,շահագործականև
տնտեսականցուցանիշների(А.В. Созонтов, Л.А. Ло патин, 
2018, И.Я. Федоренко и др., 2023, И.И. Иванов и др., 
2021, У.К. Сабиев, А.С. Пушкарев, 2017)վերլուծության
հիմանվրավերջին25տարիներիընթացքումգյուղացիա
կանուֆերմերայինտնտեսություններիհամարստեղծվել
ենտարբերկառուցվածքիևաշխատանքայինսկզբունքով
շահագործվող հատիկային ու հանքային կերատեսակներ
մանրացնող տարատեսակ փոքրաչափ մեքենաներ: Հա
տիկամանրիչ մեքենաներն ըստ կերատեսակների ճիշտ
ընտրելու և շահագործելու նպատակով արտադրության
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պայմաններում փորձարկել ենք 7 տարբեր տեսակի հա
տիկամանրիչներ: Ստացվածտվյալների մշակման և վեր
լուծության արդյունքում ընտրվել են համեմատաբար լա
վագույն ցուցանիշներ ունեցող ուղղաձիգ (ՈՒՀՄ2,2) և
հորիզոնական (ՀՀՈՒՄ2,2) բանողօրգաններովհատիկա
մանրիչները: Սակայն հարկ է նշել, որ դրանք ունեն նաև
որոշթերություններ,որոնքկարելիէարագվերացնել:

Ն յու թը և մե թոդ նե րը

Հայաստանումմերկողմիցստեղծվածտարատեսակհա
տիկամանրիչների վերաբերյալ մինչ օրս գիտականորեն
հիմնավորված համեմատական գնահատումներ չեն կա
տարվել: Ուստիարտադրությանպայմաններում իրակա
նացրել ենք նոր հատիկամանրիչ մեքենաների փորձար
կումներ (Ա.Պ. Թարվերդյան, Ս.Ե. Մարգարյան, 2006,
Ա.Ս.Մարգարյան,2002):

Ընտրված 7 հատիկամանրիչների փորձարկումները կա
տարվելեն«Ագրոսպասարկում»Ա/Մի«Շահումյանիշրջա
նային միավորում» ԲԲԸ անասնապահական ֆերմայում:

Բանալի բառեր՝
էլեկտրաշարժիչ,
կտրիչ,
հատիկամանրիչ,
մաղ,
մուրճ

Տ Ե Ղ Ե Կ Ո Ւ Թ Յ Ո Ւ Ն

Արտադրությանպայմաններումփորձարկվելեն7տարբերտեսակիհատիկա
մանրիչներ:Զանգվածայինարտադրությանևկերամշակմանարտադրությունում
ներդրման նպատակով ընտրվել են ուղղաձիգ ու հորիզոնական բանող
օրգաններով ՈՒՀՄ2,2 և ՀՀՈՒՄ2,2 հատիկամանրիչները: Հետազոտվել են
դրանց տեխնիկատնտեսական պարամետրերը, շահագործական հուսալիու
թյունը: Բացահայտվել են հանգույցների և մեքենամասերի թերությունները:
Ներկայացվելենդրանցվերացմանգիտագործնականառաջարկություններ:

Ա Մ Փ Ո Փ Ա Գ Ի Ր
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Ընդ որում՝ ՈՒՀՄ2,2 և ՀՀՈՒՄ2,2 հատիկամանրիչների
փորձարկումներնուկատարելագործումըմինչօրսշարու
նակվումեն:

Համապատասխան մեթոդներով վերլուծության են են
թարկվելստացվածտվյալները,այնուհետևտեխնոլոգիա
կան,կառուցվածքայինուշահագործականտեսանկյունից
գնահատվելէմեքենաներիաշխատունակությունը:

Հետազոտվելենընտրվածերկու՝ՈՒՀՄ2,2ևՀՀՈՒՄ2,2
հատիկամանրիչների շահագործական հուսալիությունն
ու մեքենամասերի երկարակեցությունը (Ա.Ա. Աղասար
յան, 2015, Ա.Պ. Թարվերդյան, Ս.Ե. Մարգարյան, 2006,
Л.И. Волч кевич, 1969, Н.А. Шишонок, 1964):

Արդ յունք նե րը և վեր լու ծութ յու նը

Փորձարկումներիհիմանվրահատիկամանրիչներիհամա
լիրգնահատմանցուցանիշներըներկայացվածենաղյու
սակում:

Ըստ հետազոտությունների տվյալների վերլուծության՝
ուղղաձիգբանողօրգաններովհատիկամանրիչներիցհա
մեմատաբար լավագույն ցուցանիշներ ունի ՈՒՀՄ2,2ը
(նկ.1),իսկհորիզոնականբանողօրգաններովհատիկա
մանրիչներից՝ՀՀՈՒՄ2,2ը(նկ.2):

Ներկայացված մեքենաների մանրացման հորիզոնական
խցիկը կողքերից օղակված է գլանային մաղով (4), որի
ներքին մակերեսի վրա գամերով ամրացված են կարծր
համաձուլվածքից պատրաստված կտրիչներ (2): Հատա
կը (10) շաղափվածանցքերովպողպատե թիթեղ է, որը
միաժամանակ կատարում է մաղի դեր: Խցիկը վերևից
հերմետիկփակվածէպողպատեհարթակով(4),որիվրա
տեղակայվածենմանրացվողկերիբունկերչափավորիչը
(7)ևէլեկտրաշարժիչը (6):Վերջինիս լիսեռի (5)վրատե
ղակայվածէռոտորը,որիվրահոդակապերովհավաքված
ենհարթմուրճիկները(9):Խցիկըշրջափակվածէհատած
կոնի ձև ունեցողպատյանով (1), որը հավաքում է ման
րացվածզանգվածըևլցնումպարկի(11)մեջ:

Նկ. 1. ՈւղղաձիգբանողօրգաններովՈՒՀՄ2,2 հատիկամանրիչի
կառուցվածքայինսխեման.1 - փական, 2 - հարթ մուրճիկ, 
3 - ռոտոր, 4 - վռան, 5 - կունդավոր սկավառակ, 6 - առանցք, 
7 - ատամնավոր մուրճիկ, 8 - պատյան, 9 - էլեկտրաշարժիչ, 
10 - բունկեր, 11 - խողովակ, 12 - գլան, 13 - մաղ (կազմվել է 
հեղինակների կողմից):

Նկ. 2. Խտացրածևհանքայինկերատեսակներմանրացնողհորիզոնականբանող
օրգաններով ունիվերսալ ՀՀՈՒՄ2,2 հատիկամանրիչի կառուցվածքային
սխեման.1 - հավաքիչ, 2 - կտրիչներ, 3 - մաղ, 4 - հարթակ, 5 - էլեկտրաշարժիչի 
լիսեռ, 6 - էլեկտրաշարժիչ, 7 - բունկեր, 8 - փական, 9 - մուրճիկներ,                                    
10 - ծակոտկեն հատակ, 11 - պարկ (կազմվել է հեղինակների կողմից):
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Աղյուսակ. Արտադրությանպայմաններումհատիկամանրիչներիփորձարկումներիհամեմատականտվյալները*

Հատիկամանրիչների 
գնահատման ամփոփ 
ցուցանիշները գարի 

մանրացնելիս

Հատիկամանրիչներ

1 2 3 4 5 6 7

ՀՀՈՒՄ-2,2 ՀՈՒՋ-2,2 ՈՒՈՒՋ-2,2 ՈՒՈՒՋ-1,5 ՈՒՀՄ-2,2 ՈՒՀՄ-0,75 ՈՒՀՄ-0,55

Արտադրողականությունը, 
կգ/ժ 247 132 84 65 92 31 22

Էլեկտրաէներգիայի ծախսը,
կՎտ·ժ/կգ 8,9 16,7 26,2 23,2 23,8 24,0 24,7

Մետաղատարությունը, 
կգ/կգ/ժ 0,287 0,402 0,774 0,815 0,489 0,871 0,636

Հատիկաչափական կազմը 
(%) ըստ մանրվածքի, մմ

<1
1-2
2-3
3-4

2,1
23,6
66,2
8,1

0,9
12,4
37,7
49,0

4,6
17,4
39,6
38,4

8,7
23,6
46,6
21,1

6,4
39,1
50,3
4,2

9,1
37,4
48,2
5,3

14,1
35,1
47,3
3,5

Հատիկամանրիչների 
կառուց ված քների 
տեխնոլո գիա միտու թյու նը

լավ վատ վատ միջին լավ լավ լավ

Հատիկամանրիչների 
աշխա տանքի էկոլոգիական 
վիճակը

միջին վատ վատ վատ միջին միջին միջին

Սպասարկող անձնակազմի
սո ցիա լական պայմանները լավ միջին միջին միջին միջին վատ վատ

Աշխատանքային 
ծախ սում նե րը, մարդ·ժ/տ 4,0 7,6 11,9 15,4 10,8 32,0 4,9

Շահագործական ծախսերն 
օրական 210 կգ մանրացնելու 
դեպքում, դր/կգ

2,6 3,6 5,3 6,1 4,9 10,3 14,5

Շահագործական ծախսերն 
օրա կան տարբեր 
քանակությամբ ման րաց նելու 
դեպքում, դր/կգ

երբ Pօր = 15 կգ 
երբ Pօր = 45 կգ 
երբ Pօր = 75 կգ 
երբ Pօր = 105 կգ 
երբ Pօր = 135 կգ 
երբ Pօր = 165 կգ 
երբ Pօր = 195 կգ 
երբ Pօր = 225 կգ 

10,7
4,5
3,3
2,7
2,4
2,2
2,1
2,0

9,6
5,0
4,0
3,6
3,4
3,3
3,2
3,2

12,7
7,0
5,9
5,4
5,1
5,0
4,8
4,8

12,1
7,5
6,5
6,1
5,9
5,8
5,7
5,7

11,9
6,6
5,5
5,1
4,8
4,6
4,5
4,4

12,3
10,9
10,6
10,6
10,5
10,5
10,4
10,4

16,1
14,9
14,6
14,5
14,5
14,4
14,4
14,4

*Կազմվելէհեղինակներիկողմից:

ՈՒՀՄ2,2ևՀՀՈՒՄ2,2հատիկամանրիչներըփորձարկված
մյուսհատիկամանրիչներիհամեմատությամբունենառա
վելություններ (ըստաղյուսակում ներկայացված 10պա
րամետրերի):

Գտնումենք,որայդերկումակնիշներիհատիկամանրիչ
ների երկարատև շահագործմանընթացքումառաջացող

թերությունները բացահայտելու, համապատասխան մե
թոդներով վերացնելու, կառուցվածքը և աշխատանքը
վերջնականապեսկատարելագործելուդեպքումկարելիէ
հաջողությամբ կազմակերպել դրանց զանգվածայինար
տադրությունն ու գյուղատնտեսական, մասնավորապես
կերամշակմանարտադրությունումներդրումը:
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Կատարելագործելու նպատակով ՀՀՈՒՄ2,2ևՈՒՀՄ2,2
հատիկամանրիչներնարտադրությանպայմաններում են
թարկվել են երկարատև փորձարկումների. բացահայտ
վել են դրանց շահագործական հուսալիության և մեքե
նամասերի երկարակեցության վրաազդող բացասական
գործոնները: Շահագործական հուսալիության հետազո
տություններըհնարավորությունենտվելպարզելամենա
ցածր հուսալիությամբ հանգույցները և մեքենամասերը,
ինչպեսնաևմշակելուառաջարկելդրանցհուսալիության
բարձրացմաննուղղվածկարգավորումներ:

Հուսալիության հիմնական ցուցանիշների հաշվարկները
կատարվել են ՀՀՈՒՄ2,2 և ՈՒՀՄ2,2 հատիկամանրիչ
ների համար:Սակայն սույն հոդվածում ներկայացվել են
միայնուղղաձիգբանողօրգաններովհատիկամանրիչնե
րիհաշվարկայինգրաֆիկները(հաշվիառնելովհոդվածի
ծավալին առաջադրված պահանջները), իսկ վերլուծութ
յունները և գիտագործնականառաջարկությունները կա
տարվել են միաժամանակ երկու մակնիշների հատիկա
մանրիչներիհամար:

Յուրաքանչյուրմիջակայքիհամարորոշվելէանմերժաշ
խատանքիհավանականությունը(նկ.3):

ՈՒՀՄ2,2 հատիկամանրիչի հուսալիությանվիճակագրա
կան և հավանական ֆունկցիաների փոփոխության
օրինաչափությունները որոշելու համար հաշվարկվել
են մաթեմատիկական սպասումը` Tմիջ.=2,04 ժ, մերժե
րիառաջացման ինտենսիվությունը` λ=0,9 մերժ/ժ, միջին

Նկ. 3. ՈՒՀՄ2,2հատիկամանրիչիանմերժաշխատանքիհավանա
կանության վիճակագրական դիագրամը (կազմվել է 
հեղինակների կողմից):

քառակուսային շեղումը`σt=1,75 ժ, վարիացիայի գործա
կիցը` V(t)=0,88≈1: Այնուհետև աշխատաժամանակի մի
ջակայքերի համար հաշվարկվել են անմերժ աշխատան
քի հավանականությանֆունկցիաներիփորձարարական
մեծությունները`P´(t),ևկառուցվելէշահագործմանժա
մանակդրանցփոփոխությանգրաֆիկը(նկ.4):

Հավանականությանֆունկցիաներիհաշվարկմանևգրա
ֆիկիկառուցմանհամարհիմքէընդունվելպատահական
մեծությունների բաշխման էքսպոնենցիալ օրենքը, քանի
որմերժերնառաջանումենհիմնականումանսպասելիև
V(t)≈1:

Ըստնկար4ի՝տեսականևփաստացիբաշխմանօրինա
չափություններըմիմյանցիցգրեթեչենտարբերվում,ինչը
կարելի է որոշել և հիմնավորել՝ հաշվարկելով P(t)imin և
P(t)imaxֆունկցիաներիարժեքներնուկառուցելովդրանց
վստահելիտիրույթիգրաֆիկը:Քանիորվերջիններսհա
մեմատաբար աշխատատար գործընթացներ են, ուստի
պատահականմեծություններիբաշխմանընդունվածէքս
պոնենցիալ օրենքին ՈՒՀՄ2,2 հատիկամանրիչի հուսա
լիությանվիճակագրականֆունկցիաներիհամապատաս
խանությունը ստուգվել է ավելի պարզ եղանակով` ըստ
Պիրսոնիχ2չափանիշի(Л.И.Волчкевич,1969):

Միջակայքերի խմբավորման արդյունքների հիման վրա
կառուցվել է ՈՒՀՄ2,2 հատիկամանրիչի մերժերի վերա
կանգնմանտևողությանբաշխմանհիստագիրը(նկ.5):

Նկ. 4. ՈՒՀՄ2,2հատիկամանրիչիհուսալիությանվիճակագրական
ևհավանականֆունկցիաներիփոփոխությանօրինաչափու
թյուններնըստաշխատաժամանակիտևողության(կազմվել 
է հեղինակների կողմից):
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Նկ. 5. ՈՒՀՄ2,2հատիկամանրիչիմերժերիվերականգնմաներ
կարատևությանբաշխմանհիստագիրը (կազմվել է հե  ղի-
նակների կողմից):

Վերլուծելով հիստագիրը, ինչպես նաև հիմք ընդունելով
վարիացիայի գործակցի արժեքը` V(θ)=0,63, մերժերի
վերականգնման տևողությունը (θ) ենթարկել ենք
բաշխմանԷրլանգիօրենքին:Պիրսոնիχ2համաձայնության
գործակցիհիմանվրահաստատվելէայդենթադրությունը:
Ուստի, ըստ վերականգնման հավանականության վիճա
կագրական և տեսական ֆունկցիաների փոփոխու
թյան օրինաչափությունների, հաշվարկվել և ստացված
տվյալներով կառուցվել է մերժերի վերականգնման
հավանականության վիճակագրական և տեսական
ֆունկցիաների փոփոխությունների օրինաչափություն
ների գրաֆիկը (նկ. 6): Վերջինիս համաձայն՝ մերժերի
վերականգնմանվիճակագրականևտեսականօրինաչա
փություններըհամընկնումեն,ևԷրլանգիօրենքըճիշտէ
ընտրված: Սակայն այս դեպքում նույնպես տեսական և
փաստացի բաշխվածության համապատասխանության
ստուգումը կատարվել է ըստ ընդունված մեթոդիկայի և
ստացվելէ՝p=0,99:

Արտադրության պայմաններում կատարված հետազո
տությունների համաձայն՝ ՈՒՀՄ2,2 և ՀՀՈՒՄ2,2
հատիկամանրիչների շահագործական հուսալիությունը
ցածր է` 138,7: Մասնավորապես 62 ժամ աշխատանքի
ընթացքում համապատասխանաբար գրանցվել են 68 և
53մերժեր,այսինքն՝համարյա2և1,2ժամըմեկմեքենա
ները խափանվել են: Բոլոր մերժերի վերականգնման
տևողությունը համապատասխանաբար կազմել է 66 և
58,9 ժամ, աշխատատևության միջին վիճակագրական
արժեքը` Tմիջ.=2,04 և 1,17 ժամ, վերականգնման տևո

Նկ. 6. ՈՒՀՄ2,2հատիկամանրիչիմերժերիվերականգնմանվիճա
կագրական և տեսական ֆունկցիաների փոփոխության
օրինաչափություններնըստաշխատաժամանակիտևողու
թյան(կազմվել է հե  ղի նակների կողմից):

ղության միջին վիճակագրական արժեքը` (θ)միջ.=0,97 և
1,11ժամ:

ՈՒՀՄ2,2ևՀՀՈՒՄ2,2հատիկամանրիչներիշահագործա
կանհուսալիությանվիճակագրականգնահատմանհիման
վրահաշվարկվելեննաևդրանցվերականգնմանևպատ
րաստականությանգործակիցներիմիջինվիճակագրական
արժեքները,որոնքՈՒՀՄ2,2իհամարկազմելենKվ=0,48
և Kպ=0,8, ՀՀՈՒՄ2,2ի համար՝ 0,95 և 0,51: Մինչդեռ
սահմանվածէ,որանասնապահությունումևկերարտադ
րությունում կիրառվող մեքենաների ու սարքավորումնե
րի պատրաստականության գործակիցը պետք է կազմի
0,94իցոչպակաս(Сборник зоотехнических требований 
на машины и оборудование для комплексной 
механизации животноводческих ферм и комплексов 
требований, 1983):

Հարկ է նշել, որ գրանցված մերժերի գերակշռող մասը՝
մոտ72%, մեքենայիանկանոն շահագործմանարդյունք
էևկարելիէվերացնելառանցէականծախսերի:Համե
մատաբարքիչ՝ընդամենը28%ենկազմումկառուցված
քայինթերություններիպատճառովառաջացածմերժերը,
հատկապես մուրճիկների ծայրամասերիև մաղերիանց
քերիեզրամասերիմաշվածքները:

ՈՒՀՄ2,2իմոտհայտնաբերվելենհետևյալթերություն
ները՝ միացությունների թուլացում, մաղի պատռվածք
ներ, բունկերից հատիկների հոսքի կարգավորման
փականի, էլեկտրական սարքերի խափանումներ, մուր
ճիկներիմաշվածք,դեֆորմացիա,ճաքեր,ջարդվածքներ,
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իսկ ՀՀՈՒՄ2,2ի մոտ՝ հետևյալ թերությունները՝ միա
ցություններիթուլացում,կտրիչներիջարդումկամմաղից
պոկում, մանրացմանխցիկիխցանում, էլեկտրաշարժիչի
տաքացում, հատիկների մատուցման և հատիկամանրի
չիաշխատանքի ընդհատումներ, մուրճիկների մաշվածք,
էլեկտրականսարքերիխափանումներ:

Շահագործական և այլ բնույթի թերությունները՝ մաղե
րի պատռվածքները, մուրճիկների մաշվածքը, բունկերի
խցանումներն ուամենահասարակխափանումները հիմ
նականում պայմանավորված են հատիկների կեղտոտ
վածությամբ: Ուստիառաջարկվում է կիրառել էլեկտրա
մագնիսականզտիչներևտատանողականմաղեր:

Եզ րա կա ցութ յուն

Հետազոտությունների և ստացվածտվյալների վիճակա
գրականվերլուծությանհամաձայն՝ՈՒՀՄ2,2ևՀՀՈՒՄ2,2
հատիկամանրիչների շահագործականցածրհուսալիութ
յունն ու որոշ մեքենամասերի ոչ բավարար երկարակե
ցությունը բացասաբար են անդրադառնում մանրիչների
փաստացի արտադրողականության, էլեկտրաէներգիայի
ծախսի,մանրվածքիհատիկաչափականկազմիևտնտե
սականարդյունավետությանվրա:Երկումակնիշներիմե
քենաներիմոտէլմերժերիգերակշռողմասը(72և89%)
անկանոն շահագործման (հատկապես հատիկների կեղ
տոտվածության)արդյունքէ,քիչտոկոսենկազմումկա
ռուցվածքայինթերություններըև էլեկտրականսարքերի
խափանումները:

Ուղղաձիգ բանող օրգաններով ՈՒՀՄ2,2ի մոտխափա
նումներըհիմնականումառաջանումենմաղիևմուրճիկ
ներիպատճառով:Ըստմերդիտարկումների՝մաղնաշխա
տանքիժամանակպատռվումէ,իսկմուրճիկներըմաշվում
են: Նախնական փորձարկումների համաձայն՝ անհրա
ժեշտէհատիկայինկերատեսակներմանրացնելուհամար
0,5 մմ հաստությամբ մաղըփոխարինել 45պողպատից
պատրաստված և ջերմային մշակման ենթարկված 2 մմ
հաստությամբմաղով,իսկ45պողպատիցպատրաստված
մուրճիկները փոխարինել 65Г պողպատից պատրաստ
վածմուրճիկներով:

ՀորիզոնականբանողօրգաններովՀՀՈՒՄ2,2իմոտխա
փանումներառաջացնողմեքենամասերնենմուրճիկները
և կարծր համաձուլվածքից պատրաստված կտրիչները:
Վերջիններս հատիկների հետ միախառնված մետաղի
և քարի կտորների հարվածային ուժերի ազդեցությամբ
ջարդվումեն,իսկմուրճիկները`մաշվում:Ինկատիունե
նալով,որայսհատիկամանրիչըպետքէմանրացնինաև
հանքային կերատեսակներ, առաջարկվում է կարծր հա
մաձուլվածքից պատրաստված կտրիչները փոխարինել
65Гպողպատիցպատրաստված սանրաձև կտրիչներով,
իսկմուրճիկներըպատրաստելդիմացկուննյութիցևհե
տազոտելըստերկարակեցության:

Մանրիչներիշահագործականհուսալիությունը,առանձին

մեքենամասերի երկարակեցությունը, ինչպես նաև ար
տադրողականությունըևհատիկաչափականկազմիորա
կըբարձրացնելունպատակովնախատեսվումէհետազո
տություններըշարունակել:
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Научно-практические пути повышения эксплуатационной надежности и производительности 
малогабаритных зерноизмельчителей   

С.Е. Маркарян, А.С. Маркарян, А.А. Агасарян, А.Г. Мазманян
Национальный аграрный университет Армении

Ключевые слова: зерноизмельчитель, молоток, резец, сито, электродвигатель 

А н н о т а ц и я .  В производственных условиях было проведено испытание 7 разных зерноизмельчителей. Для 
массового производства и внедрения в кормовую промышленность были выбраны зерноизмельчители с верти-
кальным и горизонтальным расположением рабочих органов. Были исследованы их технико-экономические пара-
метры, в частности эксплуатационная надежность. Выявлены дефекты соединений и деталей машин. Представле-
ны научно-практические рекомендации по их устранению.

Ընդունվելէ`08.12.2023թ.
Գրախոսվելէ`19.02.2024թ.

Scientific and Practical Ways of Increasing Operational Reliability and Productivity 
of Small Grain Grinders 

S.Y. Markaryan, А.S. Markaryan, A.A. Aghasaryan, A.G. Mazmanyan
Armenian National Agrarian University

Keywords: cutter, electric motor, grain grinder, hammer, sieve

A b s t r a c t .  Seven different types of grain grinders were tested under production conditions. Grain grinders with vertical 
and horizontal cutting organs were selected for investment in mass and feed production. Their technical, economic 
parameters, and operational reliability were investigated. Based on the statistical evaluation of the operational reliability 
of grain grinders, the average statistical values of their readiness factor were calculated, which was Kp=0.8 for UHM-2.2, 
and 0.51 for HHUM-2.2. Meanwhile, it is established that the readiness factor of the machines and equipment used in 
animal husbandry and feed production should be no less than 0.94. All defects of nodes and machine parts were identified, 
also scientific and practical recommendations were made to eliminate and improve operational reliability. It has been 
established that in the case of identifying defects arising during the long-term operation of these grain grinders, eliminating 
them with appropriate methods, and finally improving their structure and function, it is possible to successfully organize 
their mass production and implementation in agriculture, particularly feed production.
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